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Milling cutter for machining the seat for a hip joint socket 

To mill the seat for a hip joint socket, preferably of plastic, for holding a hip joint 
prosthesis, spherical or even hemispherical milling cutters of suitable size are used. 

The milling cutters are driven manually using a hand crank or by an electric or 
compressed air motor, and in fact at low speed under consideration of the bone material 
to be machined and the large diameter of the milling cutter of about 50 mm. Known 
milling cutters of this type have the disadvantage that during milling of the seat for the 
hip joint socket, an unpleasant rattling occurs that is undesirable in the course of the 
operation and is unpleasant and disturbing to the surgeon; also it lacks precision for the 
work. 

According to the invention, this disadvantage is eliminated in that a hemispherical or 
even a spherical rotation element — preferably of steel — of suitable size is used, the 
surface of which is provided with rasp cutters, similar to those on a wood rasp, and that at 
least one recess for removal of chips is provided approximately parallel to an axis of 
rotation. 

Fig. 1 shows such a milling cutter with a diameter of about 50 mm and a few rasp 
cutters screwed onto a drive shaft, 

Fig. 2 shows the top view of the milling cutter without rasp cutters. 

The rotation element is indicated with (1), on the surface of which the rasp cutters (2) are 
more or less closely distributed. The rotation element sits on the drive shaft (3) and has at 
least one recess (4) for removing the chips. 



7113620 15.7.71 



: BEST AVAILABLE COPY 

' ■ DEUTSCHES GEBRAUC HSMU STEH 

Bekanntmachungs tag : 



15. Juli 1971 



A 



30a 9-02 7113620 s^S f 

AT 08. 04. 71 In) 

Bez: Eraser zum Bearbeiten des Sitzes ftlr V-/ 

elne Httf tgelenkpf anne. 
Ana: Aesculap-Werke AG vormals Jetter 
& Scheerer, 7200 Tuttlingen; 



I 



| 



Bttte bocidUoii; Zutroffendes cnkreuxofy stork umrundete 



12 



Fclder freiksscnl 



On: 7 2 Tuttlingen 
Datum: . 7. April 1971 



6g.Zekheru GKR/MO 



Bill* f r*i!otitft I 



FOr den in don Aniogen besdhnebenen G©i 



Kpnstaii . 

dflvo o) wird cfio Bnt roymg In <fio Hollo for OofafoiJctMHBU ttOT boonf rogt. 



id (ArboHsgerot odor Celwuuchsgogensiand odor Toil. 




CNo«*Awdirifi«* 



ZuoftoiunpKMiKhriFt 



AESCULAP-WERKE 
Aktiengesellschaft 
vorsnals Jetter & Scheerer 
72MTuttlingen 

M6hringer Strafle 125 



5 -AT 
0 

!4 6 

11 

Al 



AESCULAP-WERKE AG. , 72 Tuttlingen, Postf. 40 



DSoAnmeldungbteine Q 
FOr dioAuscheidung wird ab Anmeldeiog oW u 



ausder 

er-Anmefdung AftiZ. . 



13 
A2 

12 
A3 



Die 

{bw <wd o»now tthtiadm 1— idwowg dw 
fhc 



In Anspmdi gerommen wild o5e 

f derVorannieidung 



AiOTtaluqpprioxftfit 



Frfiser zum Bearbeiten dee Sitzes 
fdi» eine Hflftgelenkpf anne 



II IrtfwiaUAii-i IjiiliI ■ ■■■ il * J 

Tj i. 

— a* 



iQrtoWAutJIuiqf 



LT 



Die 



fereSeGebraudis 



eldunginH6f»von3a-DM 
j~| feenhfehet [£] wird erihfchM; 4 ) 



Cs wird beonfragt, ouf die Oouer voo — , s — •_ Mono^ enj (inax>6Moaale ab Anmeldoftog) dn Gieiiigung und 



ZBneBesdvefeung , zweifa~h 

aBnSHhim&_J SdwbmpnxHen} « ZWeifach 

^enSotEAJclmnchrwn^nmit 1 Bolt , ZWeifach 



1. 


X 


z 


X 


a 


X 








X 


4 













7 



* Kount tor OsfaOhranwioHn — 



BNSOOCID: <DE_ 



_7113620U_I_> 




AESCULAP-WERKE 
AKTIENGESELLSCHAFT 
VORMALS JETTER & SCHEERER 
72 TUTTUNQEN 



Frlaer gam Bearbelten dee Sltzea fOr elne Huftgelonkgfanne 

Zum Auairaaen des Sitzes fttr elne Huftgelenkpfanne, vorzugswelae 
aua Kunatstoff . zur Aufnahma elner Htttgelenkprotness warden kugel- 
ffirmige oder etwa hadbkugelfOrmige Frasor geeigneter Grofie verwendet. 

Die Fr&a«r werden von Hand mlttela Handkurbel oder dureh einen 
Elektro- oder Druckluftmotor angetrieben, und swar mlt Rflokaiefat 
auf das zu beaxbeitende Knochenmaterial und den groflen Durehmee- 
aer dee Frftaera von drka 50 nun. mlt medriger Drehsabl. Bekannte 
Fraeer dleaer Art haben den Nachteil, dafl beim Frasen des Sttsss 
for die Httftgelenkpfanne eln unangenehmea Rett em auftrltt, das for 
den Operationsablauf unerwOnseht und for den Oiirurgen unangenebm 
und atorend 1st; m«ch leldet darunter die Prtslslon der Arbeit. 

ErflndungsgemaJl wlrd dleaer Nachteil dadurch beseltigt. dad I n 
halbkugel- bis etwa vollkugelf ormiger Rotatlonekorper - vorzugawelae 
aua Stahl - von geelgneter Orofle. an seiner OberfUcne mlt Raspelhle- 
ben, fihnlich wi® b«d elner Holsraspsl. vereehen wlrd und. dafl etwa 
parallel su seiner Rotatlonsachse mlndestene sine Auaeparung sum 
AbfQhren der Spans vorgeseben 1st. 

Abb. 1 zeigt einen solchen Fraeer mlt etwa SO mm Durebmesaer 
und einlgen Raspelhleben auf einen Antrlebsacbalt aufge- 
schraubt, 

Abb. 2 zeigt die Draufslcht cuf den Frftaer, ohne Raspelbiebe. 

Mit ( 1) 1st der Rotatlonskorper bezeiehnet. auf dessen Oberfttche die 
Raapelmebe (2) mebr oder weniger eng verteilt slnd. Der Rotations* 
korper sitst auf der Antrlebswelle (3) und welst mlndestene sine Aus- 
aparung (4) sum AbMhren der Spans auf. 
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Fr&aer zuro Baarbaitan das Sitzas for mine HOftgalankpfana* car Auf- 
nahma einer HOftgelankprotha sa # dadurch gakannraichnat* daft diaaar 
von ainam auf ainar Antriabaachaa (3) attsandan halbkugal- Ms stwa 
vollkugalf Srmigam RotaiionakOrpar ( 1) gabildat iat, auf daaaan Obar- 
flfiche Raapalhiaba (2) # Ahnlich wla bai alnar Holzraspal, angebracht 
■ind und dar mlndaatana aine Ausaparung (4) zuxn AbfOhran dar Spina 
autaraiat. 
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